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@ CONTENEUR CITERNE ISO AVEC BAG DE RETENTION POUR LE TRANSPORT ET LE STOCKAGE DE 
MARCHANDIES CLASSIFIEES. 

tProcede pour la realisation d'un conteneur citerne (1 ) 
tc de retention, a partir d'un conteneur citerne (1) stan- 
dard, caracterise en ce qu'il comprend la fixation, sur les 
quatre montants verticaux, de bandes de tole comportant 
chacune une partie sup^rieure oblique, repli^es en retour, 
venant en contact etanche sur la partie superieure de la pa- 
rol de la citerne, les bandes 6tant connect6es, de fagon 
Etanche. les unes aux autres ainst qu'au plancher. de ma- 
ni^re d obtenir un volume etanche compris entre lesdites 
bandes, ledit plancher et ladite citerne, ce volume §tant au 
moins egal a la contenance de la citerne (7). 
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10 La presente invention conceme un procede pour la realisation d'un conteneur 
citeme a bac de retention, a partir d'un conteneur-citeme standard. EUe 
s^applique en particulier, mais non exclusivement, aux conteneurs citemes 
utilisable pour le transport de liquides, notamment des marchandises 
classifiees telles que des carburants ou tout autre marchandise dangereuse. 



A rheure actuelle, on trouve sur le marche des conteneurs citemes standards 
possedant une ossature parallelepip^dique comportant deux couples de 
longerons et deux couples de traverses delimitant les faces superieures et 
inferieures du conteneur, ainsi que quatre montants verticaux reliant lesdits 

20 longerons et lesdites traverses au niveau des regions angulaires de ladite 
ossature. Bien entendu, le conteneur citeme comprend egalement xme citeme, 
classiquement de longueur 20 pieds, qui est solidement fix6e par des moyens 
m^caniques au plancher des cette ossature, de sorte que Tossature et la citeme 
forme un ensemble solidaire. Ces conteneurs citemes presentent Tavantage de 

25 pouvoir etre facilement transport's du fait meme de la forme 
parallelepipedique de Tossature qui permet de poser le conteneur citeme 
pratiquement sxu" n'importe quel support ou n'importe quelle surface. En outre, 
les longerons et les traverses autorisent une prise facile du conteneur citeme 
lors notamment d'operations necessitant le soulevement dudit conteneur pour 

30 que celui soit d6pos6 dans un v'hicule assurant son transport. Les dimensions 
de ce conteneur sont standards, ce qui permet de disposer ces conteneurs dans 
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la plupart des emplacements disponibles dans les moyens de transport, par 
exemple le camion ou le bateau. 

Ces conteneurs citemes sont effectivement tr^s interessant pour le transport, 
5 mais ils pr^sentent Tinconvenient de ne pas pouvoir etre utiliser pour le 
stockage in situ. En effet, le stockage de produits petroliers ou chimiques 
necessite la construction d'un bassin de retention ou Tutilisation de reservoirs a 
doubles parois. 

10 Or, la realisation un bassin de retention est tres couteuse et souvent beaucoup 
trop longue, en particulier dans le cas de chantiers de construction qui sont par 
nature d*une duree relativement courte. En outre, les reservoirs, citemes et 
cuves, a doubles parois sont egalement tres couteux. 

15 L'invention a done plus particulierement pour but d'eviter cet inconvenient 
grace k un procede pour la realisation d*un conteneur citeme a bac de 
retention, k partir d'un conteneur citeme standard presentant une ossature 
parallelepipedique comportant deux couples de longerons et deux couples de 
traverses delimitant les faces superieures et inferieures du conteneur citeme, 

20 ainsi que quatre montants verticaux reliant lesdits longerons et lesdites 
traverses au niveau des regions angulaires de ladite ossature ; ces montants 
delimitant avec lesdits longerons et lesdites traverses les quatre faces lat^rales 
verticales de Tossature, la face inferieure du conteneur citeme etant constituee 
par un plancher etanche sur lequel est fixe une citeme. 

25 

Selon rinvention, ce procede est caracterise en ce qu'il comprend la fixation, 
sur les quatre montants verticaux, de bandes de tole comportant chacune une 
partie superieure oblique, repliees en retour, venant en contact Etanche sur la 
partie superieure de la parol de la citeme, les bandes etant connectees, de 
30 fa9on etanche, les unes aux autres ainsi qu*au plancher, de maniere a obtenir 
un volume etanche compris entre lesdites bandes, ledit plancher et ladite 
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citeme, ce volurtie permettant un captage maximum du produit, notamment 
grSce au principe des vases communicants, et pouvant etre repris en aspiration 
par le hublot 

5 Les bandes de tola seront, de preference, electro-zingu^es. EUes seront 
assemblees par soudure entre elles ainsi qu'entre lesdites bandes et le plancher 
du conteneur citeme. 

Afin d'optimiser notamment les fixations par soudure, le conteneur citeme 
10 subira prealablement une operation de sablage. Posterieurement aux 
operations de soudxire, le bac de retention ainsi r6alis6 subira un traitement 
anti-corrosion notamment au niveau des soudures efifectu6es. 

Selon une possibilite offerte par Tinvention, la citeme pourra etre munie d'un 
15 fond de cuvelage, par exemple en tole electro-zinguees, permettant de doubler 
la partie inferieure de la citeme. 

Avantageusement, le bac de retention pourra comprendre, en partie superieure, 
au moins une fenStre transparente, par exemple un hublot en plexiglas, 
20 permettant a un operateur de visualiser Tinterieur du voliune etanche pour 
detecter une eventuelle fiiite. 

Selon une variante, le volume etanche compris entre les bandes de tole, le 
plancher et les parois de la citeme pourra comprendre au moins un capteur, 
25 idealement plac6 au point le plus bas, sensible au fluide contenu dans la 
citeme, et 6ventuellement reli6 a un systeme d'alarme. 

Un mode d'execution de Tinvention sera decrit ci-apres, a titre d'exemple non 
limitatif, avec reference aux dessins annexes dans lesquels : 

30 
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La figure 1 est une vue scWmatique de dessus du conteneur citeme 
standard modifie selon Tinvention vu de dessus, 

La figure 2 est une vue de c6t6 d'lin conteneur citerne selon Finvention, 

5 

La figure 3 est une vue de Tavant du conteneur citeme represente sur les 
figures 1 et 2, 

La figure 4 est une vue de Tarriere du conteneur citeme represente sur 
10 les figures pr^c^dentes. 



Les figures 1 a 4 repr^sentent un meme conteneur citeme 1 standard modifie 
selon Finvention. Ce conteneur citeme 1 comprend une ossature 
parallelepipedique constituee par deux couples de longerons 2 et deux couples 

15 de traverses 3 delimitant les faces superieures et inferieures du conteneur 
citeme 1, ainsi que quatre montants verticaux 4 reliant lesdits longerons 2 et 
lesdites traverses 3 au niveau des regions angulaires 5 de ladite ossature ; ces 
montants 4 delimitant avec lesdits longerons 2 et lesdites traverses 3 les quatre 
faces laterales verticales de Fossature ; la face inferieure du conteneui' citeme 

20 etant constituee par un plancher etanche 6 sur lequel est fixe une citeme 
cylindrique 7. 

La citeme cylindrique 7 poss^de une longueur de vingt pieds. EUe est fix^e, 
par exemple par soudure, au plancher etanche 6 du conteneur citeme 1. La 
25 citeme 7 est ici remplie avec un carburant 8 quelconque. 



La citeme 7 comprend, sxu* son sommet, un trou d'homme circulaire 9 
permettant d'acceder a Fint^rieur de la citeme 7, notamment pour des 
operations de nettoyage des parois interieures. La citeme 7 comprend en outre 
30 sur son sommet une soupape de pression 10 permettant d*6vacuer une 
surpression a Finterieur de la citeme 7 creee par une evaporation trop 




importante du carburant 8, A proximite du trou d'homme 9 et de la soupape de 
pression 10 se trouve une vanne symetrique 11 relie a un piquage vertical avec 
tubuliure en potage non visible sur les figures, par exemple de diamStre 
nominal 50 millimetres ; ce piquage vertical permettant le remplissage en 
5 carburant 8 de la citeme 7 ou la vidange par aspiration. 

Par ailleurs, afin de realiser le conteneur citeme 1 selon Tinvention, 11 a ete 
proc^de a la condamnation d'un manoeuvre du clapier de pied 12 situe sur le 
sommet des conteneurs citemes de ce type. Ce manoeuvre 1 declenchait 
10 Touverture et la fermeture d^une vanne de pied 13 situee a Textremit^ 
inferieure de la citeme 7 et permettant tfevacuer le carburant 8 contenu dans 
cette citeme 7. Cette vanne de pied 13 est done egalement neutralisee, et 
eventuellement demontee. 



15 Le susdit piquage vertical, initialement prevu uniquement pour assurer le 
remplissage de la citeme 7, servira Egalement, dans le conteneur citeme 1 
modifie selon Tinvention, a evacuer le carburant 8 ou les produits chimiques 
contenus dans la citeme 7. 



20 La face arriere du conteneur citeme comprend xme echelle 14 permettant 
d'acceder sur le sommet de la citeme 7 sur lequel se trouve une passerelle 15 
sur laquelle a ete coUe une matiere anti-derapante 16 permettant a un operateur 
d'6voluer aisement et de maniere s6curisee. 



25 L'invention vient de Tidee de realiser, k moindre coflt, un bac de retention k 
partir d'un conteneur citeme 1 standard semblable a celui precedemment 
decrit. Ainsi, des bandes de tole 17, par exemple electro-zinguees et d*une 
epaisseur de quelques millimetres, sont fixees par soudure aux quatre 
montants verticaux 4, et elles sont connectees et fixees de fa9on etanche, par 

30 exemple par soudure, les imes aux autres ainsi qu'au plancher 6. Ces bandes de 
tole 17 s*616vent verticalement jusqu'i une hauteur legerement inferieure a 




celle du sommet de la citeme 7. Les bandes de toles 17 sont repliees a leur 
extremity pour presenter une partie sup6rieure oblique 18, venant en retour, en 
contact 6tanche, realise par exemple par soudure, sur la partie superieure de la 
paroi de la citeme 7. 

5 

La partie superieure oblique 18 des bandes de tole 17 presente une pente 
sufTisante pour eliminer tout risque de retention de liquide, provenant par 
exemple de Teau de pluie, sur le sommet de la citeme 7. 

10 Bien entendu, le pliage de ces bandes de tole 17 est realise en usine, ou dans 
un autre lieu appropri6 pour la fabrication et le traitement de la tole, car les 
dimensions de la citeme 7 sont standardisees, ce qui permet de r^aliser des 
bandes de tole 17 de forme adequate s'adaptant parfaitement a chaque type de 
conteneur citeme 1 standard. Ainsi, outre la possibilite de realiser des 

15 conteneurs citemes neufs avec bac de retention, on pourra prevoir de doter les 
conteneurs citemes existant d*un bac de retention selon Tinvention. 

Les bandes de t61e 17, en association avec le plancher etanche 6 du conteneur 
citeme 1 et les parois de la citeme 7, constituent im volume etanche 19. Ce 
20 volume etanche 19 possede une contenance au moins egale a celle de la 
citeme 7, de sorte qu'en cas de fuite au niveau de la paroi de la citeme 7, la 
totalite du carburant 8, ou des produits chimiques, sera contenue dans le 
volume etanche 19. 

25 En outre, la citeme 7 pourra etre munie d'un fond de cuvelage, non represente 
sur les figures, realis6 par exemple en tole electro-zinguee, permettant de 
doubler la partie inferieure de la citeme 7. 

Les bandes de tole 17 connectees entre elles comprennent une fenetre 20 au 
30 moins partiellement transparente, par exemple un hublot en plexiglas, 
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pemettant a un operateur de visualiser rinterieur du volume etanche 19 pour 
detecter une eventuelle fiiite. 

Selon une possibilite offerte par rinvention, le volume Blanche 19 compris 
entre les bandes de t61e 17, le plancher 6 du conteneur citeme 1 et les parois 
de la citeme 7 pourra comprendre au moins un capteur 21, idealement place au 
point le plus has, sensible au fluide contenu dans la citeme 7, et 
eventuellement reli6 a un syst^me tfalaraie. 

Afin d'optimiser notanunent la fixation par soudure des bandes de tole 17, le 
conteneur citeme 1 subira prealablement un sablage. Post^rieurement axix 
operations de soudure, le bac de retention realise selon Tinvention subira un 
traitement anti-corrosion au niveau des soudures effectuees. 
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Revendications 

LConteneur citeme (1) a bac de retention r6a\\s€ h partir d'un 
conteneur citeme (1) standard pr^sentant une ossature parall61epip6dique 

5 comportant deux couples de longerons (2) et deux couples de traverses (3) 
d^limitant les faces sup^rieures et inferieures du conteneur citeme (1), ainsi 
que quatre montants verticaux (4) reliant lesdits longerons (2) et lesdites 
traverses (3) au niveau des regions angulaires (5) de ladite ossature ; ces 
montants (4) delimitant avec lesdits longerons (2) et lesdites traverses (3) les 

10 quatre faces laterales verticales de Tossature, la face infSrieure du conteneur 
citeme (1) etant constituee par un plancher etanche (6) sur lequel est fixe une 
citeme (7), 

caract6ris6 en ce que, sur les quatre montants verticaux, sont fixees des bandes 
de tole comportant chacune une partie sup^rieure oblique, repli^es en retour, 
15 venant en contact 6tanche sur la partie sup6rieure de la parol de la citeme, ces 
bandes etant connectees, de fafon etanche, les unes aux autres ainsi qu*au 
plancher, de mani^re ^ obtenir un volume etanche compris entre lesdites 
bandes, ledit plancher et ladite citeme, ce volume 6tant au moins ^gal a la 
contenance de la citeme (7). 

20 

2. Conteneur selon la revendication 1, 
caract6ris6 en ce que les bandes de t61e (17) sont fix6es par soudure aux 
montants verticaux (4) entre elles ainsi qu'au plancher (6). 

25 3. Conteneur selon la revendication 1, 

caracterise en ce que la partie sup6rieure oblique (18) repli^e en retour des 
bandes de tole (17) est fix6e par soudure sur la parol de la citeme (7). 

4. Conteneur selon la revendication 1, 
30 caract6ris6 en ce que la citeme (7) est munie d'un fond de cuvelage, par 
exemple en tole 61ectro-zingu6e. 
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5. Conteneur selon la revendication 1, 

caract6ris6 en ce que les bandes de tole (17) sont 61ectro-zmgu6es. 

6. Conteneur selon la revaidication 1, 

caract6ris6 en ce que les bandes de t6le (17) connect6es entre elles 
comprennent au moins une fenStre (20) au moins partiellement transparente, 
par exemple un hublot de plexiglas. 

7. Conteneur selon I'une des revendications pr6c6dentes, 
caiact6rise en ce que le volume Blanche (19) form^ entre par les susdites 
bandes (17), le susdit plancher (6) et la susdite citeme (7) comprend au moins 
vm capteur (21), idealement plac6 au point le plus bas, sensible au fluide 
contenu dans la citeme (7), et dventueUement relie a un syst^me d'alarme. 
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